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La pr^sente invention concerne de nouveaxix copolyin^res 
et en particulier des t^trapolym^res, des pentapolym&res ou des 
polym^res sup^rieurs qui permettent de,r6aliser des coitrpositions 
cosm§tiques se pr^sentant sous forme de laques ou de lotions de 
mise en plis. 

On sait que .1 'on utilise actuelleiaent couraimtient des r^sines 
naturelles ou synth^tiques le plus souvent mises en solutions 
hydroalcoolique ou alcoolique pour rSaliser. des laques ou des lo- 
tions de mise en plis pour cheveux, 

Parmi les diff^rentes r^sines et polyiadres utilises jusqu'^ 
ce jour, on peut en particulier citer la polyvinylpyrrolidone, les 
copolym^res polyviriylpyrfolidone/ac^tate de vinyle, les copolymferes 
ester acrylique/acide mono-carboxyliqiie insatur^, * les . copolym^res 
anhydride mal^lque/ether alcoyl vinylique, les copplymferes resul- 
tant de la copolymirisation d/ acetate de vinyle, d'aqide crotonique 
et d^autres monom&fes insaturSs tels que les esters vinyliques 
ayant de 13 k 25 atomes de carbone et les esters allyliques ou 
mSthallyligues ayant de 14 h 27 atomes de -carbone, ainsi que les 
copolym^res d'acState de vinyle, d'acide crotonique et d' esters 
vinyliques ramifies ayant au moins 7 atomes de carbone. 

Par rapport IL ces demiers polym^res, les copolymferes 
selon 1 ' invention pr^sentent de nombreux avantages. 

Tout d'abord, ils peuvent 6tre obtenus de fagon plus Scono- 
mique et avec tme grande puretS. De plus il est possible d'obtenir 
des poiym^res de poids mol^culaire nettement plus faible ce qui 
sur le plan cosmStique est tr&s appreciable, sans qu'il soit n^ces- 
saire de faire intervenir des agents de regulation de' chatnes. 

En effet, lorsque I'on utilise de tels agents on contamine 
-par la mfime occasion le polym^re ce qui dans certains cas exclut toute 
utilisation cosmetique H cause soit des bdeurs rSsiduelles, soit de 
reactions parasites pouvant intervenir avec les autres constituants 
des compositions cosmetiques. 

Bien que d'autres methodes aient ete preconisees pour reguler 
les chaines & savoir la polymerisation en masse ou en suspension 
avec des quantites import antes d'initiateurs, ou polymerisation en 
solution, celles-ci sont difficiles ^ mettre en pratique et peu 
economiques. ... 

Selon 1' invention la polymerisation, des. differents monom^res 
conduit, sans que I'on ait ^ reguler les chaines, a des copolym^res- 
ayant un poids moieculaiire n'excedant pas 4O-000. 
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II s'en suit sur le plan purement cosm^tique I'obtention 
de polymferes pr^sentant de bien meilleures qualites que. ceux pr6c6- 
demment dficrits et couraroinent utilises. 

En ef f et les copolym&res selon 1 'invention ont en plus des- 
qualitgs cosmStiques requises pour tou.tes laques ou lotions de rai- 
ses en plis, ia propriStg trSs recherchSe d'etre gliminables tr&s 
facilement au brossage et au dSmfilage des cheveux. 

Enfin les copolym&res selon 1 'invention pr^sentent une 
excellente solubility dans les alcools tels I'alcool 6thylique ou 
isopropylique ce ^i permet de rgduire dans. des proportions apprS- 
ciables la quantity de ce type de solvant. 

La prdsente invention a pour objet le produit industriel nou- 
veau que constitue un copolymfere resultant de la copolymirisation : 

(a) d'un acide insaturS correspondant ' & la fonnule s 
■ »-CH = CH:- (CHg - O - CH2)n - COOH (I) 

dans laquelle : 
n est 0 ou 1 
si n est O R = CH3 
si n est 1 R =-h 

(b) d'un es^®^ vinylique correspondant St la formule : 
. R .- C^^CH = CH2 (II) 

dans laquelle : 
R est - -CH3 ou - C2H5 
(£) d'au moins un ester allylique ou mSthallylique ramifiS 
2^ correspondant la formule suivante ; 

^2 - f - C - O - - C = (III) 

CH3. 6 

dans laquelle : 

R' reprSsente un atome d'hydrogfene ou un radical - CH^ ; 
reprgsente une chatne hydrocarijon§e saturge lingaire 
ou randfiSe ayant de 1 a 6 atomes de carbone 7 
Rj reprgsente soit le radical - CH3 soit le radical 

- HC (CH3)2 ; . 
Stant entendu que R^^ + R^doit etre inf^rieur ou 6gal k 
7 atomes de carbone. 

et (d) d'un monom&re pris dans le groupe -cDnstitu^ par : • 
(i) un ether vinylique de formule : 

CH2 = CH - O - R3 (IV) 
dans laquelle : R3 • est un radical alkyle linfiaire ou 
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ramif i6 ayant de 1 12 atomes de carbone^ 

(ii) un ester vinylique H cha±ne . grasse de .formiae : 
^4 - f T O - CH = (V) 
O • 

dans laguelle : est. un radical alkyle linSaire 
ayant de 7 a 11 atomes de carbone, 

et (iii) un estei allylique ou mSthallylique lin^aire de formule : 

^5 ~ J " ° - ^2 - ^ = ^ (VI) 
O R' 

dana laquelle : R' est un atome d'hydrog&ne ou ttn radical 

. - CH^ et Rg est un radical alkyle linSaire ayant de 1 H 11 

atomes de carbone. 

Con form&aent a 1 'invention les copolytn&res prficitSs rSsul- 
tent de la copolym&risation de 2-15 % et de prSffirence de. 4-12 % 
15 d'un acide insaturS de formule (i), de 55-89,5 % et de prSfSrence 
de 65-85 % d'un ester vinylique de fonnule (11)^ de 8-20 % et de 
preference de 10-17 % d'au moins un ester allylique ou m6tliallyli- 
que de formule (m) et de 0,5-10 % et de preference de 1-6 96 d'un 
monom&re pris dans le groupe constitue par z un ether vinylique de 
20 formule (iv), un ester vii^lique de formule CV) et un ester allyli- 
que ou metfaallylique de foanmile (VI) . 

E» tant qu' acide insaturS de fonnule (I) on peut utiliser 
soit I'acide crotonique soit l.' acide allyloxyacetiqiie. 

En tant qu' ester vinylique de formule (n) on peut utiliser 
25 soit 1' acetate de vinyle soit le propionate de vinyle. 

Parmi les esters ailyliqnes ou methallyllques ramifies de 
formule (m) on peut citer : le dimethyl propanoate. d'allyle, le 
dimethyl propanoate de methallyle, le dimethyl-2,2 pentanoate d'al- 
lyle, ie dimethyl-2,2 pentanoate de methallyle, le dimetl^l-2,2 
30 hexanoate d'allyle, le dimethyi-2,2 hexanoate de methallyle,. le 
dim6thyl-2,2 octan^ate d'allyle, le dimethyi-2,2 octanoate de.. 
methallyle ou 1 • isopropyl-2 dimethyl-2,3 butyrate d'allyle. 

Parmi les ethers vinyliques de formule (iv> on peut citer : 
le methyl yii^l ether. 1 • ethyl vinyl Sther, l'isoi)ropyl vinyl 
35 ether, le tertio-butyl vinyl ether, I'octyl vinyl ether et le dode- 
cyl vinyl ether. 

Parmi les esters vinyliques a- chalnes grasses de formule (v) 
on peut citer : 1.' octanoate de vinyle, le decanoate de vinyle et le 
dodecanoate de vinyle. 

40 Parmi les esters allyliques ou methallyliques lineaires de 
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forraule (VI) on pent citer : I'acState d'allyle, 1' acetate de 
. mithaXlyle, I'octanoate d'allyle, I'^octanoate de m^thallyle, le 
d^canoate d'allyle, le d^canoate de inithailyle, le do.d^canoate 
d'allyle.et le dodgcanoate de inSthallyle. 
.5 Les copolym^res selon 1' invention ont de preference un 

poids mol^culaire compris entre 15.000 et 40,000. 

Dans une forme particuli^re de realisation, les copolym&res 
selon 1' invention sont riticuies ^ I'aide d'un agent de reticula- 
. tion dans une proportion comprise entr^ 0,1 k 1,2 % en poids. 

Parmi les differents agents de reticulation pouvant 6tre 
utilises on peut citer r le diethyl^ne glycol diallyiether, le 
tetra allyloxyethane, le triallyl ether du trimethylol propane et 
les diacrylates ou dimethacrylates de diols tel que 1' ethylene 
glycol, 

15 La reticulation des copolymferes est particuli^rement 

recommandee lorsgue I'on souhaite obtenir des viscosites plus 
. . eievees . 

La presente invention a egalement pour objet le produit 
industriel houveau que constituent les copolymdres dgcrits ci- 

20 dessus qui ont subi la salification de leur fonction acide ^ 

I'aide d'une base organique telle que : la monoethanolamine, la 
diethanolamine, la triethanolamine, les isopropanolamines, la mor- 
pholine, ainsi que certains aminoalcools tels que l'artiino-2 methyl-2 
propanol et l'amino-2 methyl-2 propanediol- 1, 3.. 

25 Selon 1' invention les copolym^res peuvent 6tre avantageuse- 

laent neut:ralises h I'aide d'une des bases citees ci-dessus dans une 
quantitS egale par exemple k 10- 150 % et de preference a 50 - 
120 % de la quantite cbrrespondant k une neutralisation stoechiometri 
que. ^ 

30 Les copolym^res selon 1' invention peuvent 6tre prepares par 

copolymer is at ion ei> phase liqulde par exemple dans un solvant tel 
que 1 '310001 ou le benz&ne. Cependant il est preferable de realiser 
la. polymerisation en masse ou en suspension dans un solvant tel que 
I'eau. . 

35 Ces polymerisations peuvent s'effectuer en presence d'un 

cataliseur de polymerisation tel que le peroxyde de benzoyle, le 
peroxyde de lauroyle, et I'azobis-isobutyroriitriie, la concentra- 
tion de catalyseur etant comprise par- exemple entre 0,5 et 6 96 et de 
preference entre 1 et 4 % en poids par rapport au poids total des 

40 . monotnires mis en reaction. 
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La polymerisation en suspension qui permet d'obtenir les 
copolym&res sous forme de perles s'effectue connie decrit pr^c^dem- 
ment dans I'eau en presence d'un collo?<3e protecteur tel que 
I'alcool polyvinyligue bu I'acide polyaerylique ou l'hydro3^^thyl~ 
5 cellulose. 

La concentration du collotde protecteur peut par exemple 
etre comprise entre 0,1 et 1 % en poids par rapport au poids total 
des monom%res. 

La pr^sente invention , a 6galement pour objet le produit 
10 industrial nbuveau que constitue une composition cosmStique caracte- 
ris^e par le fait qu'elle contient au moins un copolym^re tel que 
dSfini ci-dessus, ^ventuellement neutralise, en solution dans un 
v^hicule cosm^tique appropri^. 

Le produit cosm^tique selon l* invention peut etre par 
15 exemple une laque pour cheveux se prSsentant ou non sous forme 
aerosol, une lotion de mises en plis ou encore line composition 
traitante pour la chevelure, 

A titre d' exemple une laque aerosol pour cheveux peut 6tre 
r^alisge en conditioxmant dans une bombe aerosol de 1 a 4 % &n poids 
20 d'un copolym^re selon 1' invention ^ventuellement neutralist, de 6 
a 45 9S et de pr6f6rence de 8 Si 25 ^ en poids d'un alcool et de 54 a 
90 % en poids d 'un gaz propulseur liqutfiS sous pression, tel que 
■ le dichlorodifluoromethaiie et le trichloroflupromSthane et leurs 
melanges. 

25 En tant qu' alcool on utilise de preference I'alcool Sthyli- 

que ou I'alcool isopropylique. 

Une lotion de mises en plis selon 1 ' invention peut 6tre par 
exemple rSalisge en introduisant dans- une solution hydroalcoolique 
ayant ^ titre de 20 ^ 66 % en alcool, 1 ^ 3 % en poids d'un copoly- 
30 m&re selon 1" invention de preference neutralise. 

Les compositions cosmetiques selon 1' invention peuveht egale- 
ment .Gontenir des adjuvants cosmetiques conventionnels tels que des 
parfums, des colorants, des preservateurs, des plastifiants, des 
produits cationiques, des produits non-ioniques, des silicones pour 
35 ameiiorer la brillance ou d'autres rtsines cosmetiques. 

Dans le but de mieux faire comprendre 1' invention on va en 
: decrire malntenant k titre d ' illustration et sans aucun caract^re 
limitatif, divers exemples de mise en oeuvre. 
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EXEMPLE 1 _ , 

- Preparation- d'vin copolymer e : acide crotonique 10 % - 
Acetate de vinyle 72 % - Dimethyl propanoate d'allyle 15 % - 
Dod^canoate de vinyle 3 %. 

'5 Dans un ballon de 500 ml tnuni d'un agitateur mecanique, 

d'une arriv^e d'azote, d'lin refrigerant et d'un thermomStre, on 
introduit 10 g d" acide crotonique, 72 g d' acetate de vinyle, 15 g 
de dimethyl propanoate d'allyle et 3.g de dod^canoate de vinyle, 
puis on ajoute 1,2 g de peroxyde de benzoyle et 200 g d'eau conte 
10 ncmt 1,6 g de Cellosize. Le melange est chauffe au reflux, sous 
. agitation pendant 10 heures* Le tetrapolym^e obtenu est recupSre 
sous forme de perles, 

Rendement z SO % 
Xndice d" acide t 74 
15 - Viscosite : 2,08 cp (en solution k 5 % dans le dimethyl 

formamide (DMP) & 34,6**C) 
EXEMPLE 2 ■ . 

- Preparation d'\m copolymer e : Acide crotonique lO % - 
Acetate de vinyle 75 % - Dimethyl propanoate d'allyle 14 % - 

20 Dodecanoate de vinyle 1 

Ce polym&re est prepare en operant de la mSme fa9on que 
selon I'exenrple 1, c'est-H-dire en presence de 1,2 g de peroj^de 
de benzoyle. 

On obtient ainsi le tetrapolym^ef recherche avec un rende 
25 ment de 90 % 

Indice d' acide : 74 

Viscosite : 1,98 cp (en solution k 5 % dans le dimethyl- 
formamide (DMF) k 34,6*'C) 

EXEMPLE 3 

30- Selon I'exemple 1 on copolymer ise : 

- 75 g d' acetate de vinyle 

- 10 g d' acide crotonique 

- 12 g de dimethyl, propanoate d'allyle 

- 3 g de dodecanoate de vinyle 

35 - en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement V 95 96 
Indice d' acide : 74 
. Viscosite : 2,08 cp (5 % DMF k 34,6**C) 
EXEMPLE 4 ' • " • - 

40 Selon I'exen^le 1 on copolymerise : 
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- XO g d'acide crotonique 
" 75 g d' acetate de vinyle 

- 12 g de dimSthyi propanbate d'allyle 

- 3 g de fiod^canoate d'allyle 

5 ' - en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement : 95 % 
Indice d'acide ; 71 

Viscosity : 1^77 cp (5 % DMP ^ 34,6*>C) 
Mn = 19 .000 

10 EXEMPLE 5 

Seion I'exemple 1 on copolym&:ise : 

- 10 g d'acide crotonique 

- 75 g d 'acetate de vinyle 

- 10 g de dimethyl propanoate d^allyle 
15 - 5 g de dodgcanoate d'allyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement z SO % ' 
Xndice d'acide t 72 

Viscosite 1,99 cp (5 % DMF ^ 34,6*'C) 

20 EXEMPLE 6 

Selon l^exemple 1 on copolymer ise s 

- 10 g d'acide crotonique 

- 75 g d'acState de vinyle 

- 12 g de dim€thyl*2>2 pentanoate d'allyle 
25 - 3 g de dod^canoate de vinyle * 

- en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle • 

Rendement • 95 % 

Indice d'acide s 71 . - 

Viscosity : 1,86 cp (5 % DMP k 34,6^C) 

30 EXEMPLE 7 

Selon I'exemple 1 on copolym6rise x 

- 7,5 g d'acide crotonique - . 

- 77,5 g d' acetate de vinyle 

- 14 g de dimfithyl propanoate d'allyle 
35 - 1 g de dod6canoate de vinyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzc^le 

Rendement t 88 96 
Indice d'acide : 49 

Viscosity : 2,25 cp (5 % DMF ^ 34,6**C) 
40 EXEMPLE 8 • • 
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Selon I'exemple 1 oa copolymerise : 
. - 7 , 5 g d • acide cr otonique 

- 77,5 g d' acetate de vinyle 

- 12 g de dimSthyl prqpanoate d'allyle. 
5 - 3. g de dodScainoate de vinyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement z 90 % 
Indice d'acide : 55 

Viscosity : 2,17 cp (5 % DMF ^ 34,6'>C) 

10 EXEMPLE 9 

Selon I'exemple 1 on copolymerise t ' 

- 77 g d'ac^tiatie de vinyle . 

- 8 g d'acide cr otonique 

- 14 g de dimethyl propanoate d'allyle 
15 - 1 g de dodScanoate de vinyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement t 86 % 
Viscosite : 2,25 cp. 
Xndice d'acide : 65 
20 iin = 21.000 

EXEMPIiE iO 

Selon I'exemple 1 on copolymerise : 

- 75 g d" acetate de vinyle* 

- 10 g d'acide cr otonique . . 
25 — 14 g de dimethyl propanoate d'allyle . 

" 1 g de dod^canoate de vinyle 

- en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement : 83 96 
Viscosite r 1,79 cp 
30 Indice d'acide s 67 . 

• iin = 17 .000 

EXEMPIiE 11 

Selon I'exemple 1 on copolymerise : 

- 66 g d' acetate de vinyle 
35 - 12 g d'acide crotonic[ue 

- 17 g de dimethyl propanoate d'allyle 

- 5 g d'octanoate-de vinyle 

-T-en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle 
Rendement : 80 % 
40 ' Viscosite : 1,71 cp ~ 
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Indice d'acide r 80 

EXEMPLE 12 

Selon I'.exenple 1 on copolym^rise : 
. - 72 g d' acetate de vinyle 
5 - 12 g.d'acide crotonique 

- 15 g de dimethyl propanoate d'allyle 

- 1 g. d'octanoate de vinyle 

- en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement z 79 % 
lO Viscosity : 1,80 cp 

Indice d'acide ; 78 

EXEMPLE 13 

Selon I'exemple 1 on copblymirise r 
-.79 g de propionate de vinyle 
15 - 6 g .d'acide allyl o^y ac^tique 

- 12 g de dim6thyl-2,2 pentanoate d'allyle 

- 3 g de dodScanoate d'allyle 

- en presence de 2 g de pero3cyde de benzoyle 

Rendement r 85 % 
20 ViscositS t 1,94 qp 

Indice d' acide : . 29 

EXEMPLE 14 

Selon I'exemple 1 on copolymer ise s 

- 80 g d» acetate de vinyle 

25 - 5 g d' acide allyl. oxy acfitique 

- 14 g de dimgthyl-2,2 octanoate d'allyle . 

- 1 g d'octanoate d'allyle 

- en presence d^e 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement . : 86 % 
30 Viscosity : 1,95 cp 

Indice d' acide r 24 . 

EXEMPLE 15 

Selon I'exemple 1 on copolymer is e : 

- 75 g de propanoate de vinyle 
35 - 10 g d' acide crotonique 

- 10 g de dimethyl propanoate de m^thallyle 

- 5 g d'6thyl vinyl ^ther 

- en presence de 2 g de peroxyde -de benzoyle 

Rendement i IB % 
40 ViscositS : 2,p4 cp 
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Indice d'acide : 66 . . 

EXEMPLE 16 

Selon I'exeraple 1 on copolyro^rise : 

- 82 g.de propionate de vinyle 

5 _ 7 g d'acide allyl oxy ac^tique 

- 10 g de dim^thyl-2,2 octanoate de m^thallyle 

- 1 g de dodecyl vinyl ether 

- en presence de 2 g. de peroxyde de benzoyle 

Ren dement : 75 96 
10 Viscosity : 2,1 CP 

Indice d'acide : 34 

EXEMPLE 17 

Selon I'exemple 1 on copolym^rise : 

- 74 g d'acState de vinyle . . 
15 - 10 g d'acide crotonique 

-15 g de dim6thyl-2,2 pentanoate de m^thallyle. 

- 1 g d'acitate d'allyle 

- en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement 36 % 
20 Viscosity : 1,86 cp • 

Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 18 

Selon I'exeirtple 1 on copolymSrise : 

- 75 g d 'acetate de vinyle 
25 - 10 g d'acide crotoniq[ue 

- 10 g de dimethyl propanoate de m^thallyle 

- 5 g d'isopropyl vinyl 6ther . 

- en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement t 83 % 
30 Viscosity : 1,91 cp 

Indice d'acide : 68 

EXEMPLE 19 

Selon. I'exeiople 1 on copolyrairise : 

- 80 g d'acState de vinyle 

35 _ 5 g d'acide sllyl oxy ac6tique 

- 12 g de dim6thyl-2,2 octanoate de mSthallyle 

- 3 g de tertio butyl vinyl ether 

r- en presence de 2 g de peroxyde de benzoyle 
Rendement : 81 96 
40 Viscosity : 1,97 cp 
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- 0,2 g de diallylSther de di^thyl^ne glycol 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de tienzoyle 

Rendement t 90 % 
Indice d'acide : 75 . 
5 EXEMPLES DE COMPOSITION 
EXEMPLE A 

On prepare selon 1* invention xine lague pour chevetuc en 
procddant au melange des ingredients suivants r • 

Copolyrafere pr^parg selon 1 • exemple 1. a g 

10 Amino-2 in6thyl-2 propanediol-1,3 q.s.p. pH 7 

Parfum ^ ^ 

Alcool ethylique g.s.p lOO g 

15 g de cetta- solution sont conditionnSs dans une boxribe 
aerosol avec 50 g de tricshlorofluorom^thane et 35 . g de dichloro- 
15 dif luorom6t3iane . 

Dans cet exemple Xe copolym^e pr6par6 selon 1 * exemple 1 
peut §tre avantageusement remplacS par une quantitS ^quivalente 
d'un des copolym^res prepar4gs selon les exemples 9 13. 
E3tEMPLE B . , 

. On prepare selon 1* invention une lotion de mises en plis 

en proc^dant au melange des ingredients suivants s 

Copolym^e selon 1' exemple 2 - 2 g 

Amino-2 mSthyl-2 propanol-1 q*s.p, pH 7. 

Alcool ethylique , 45 g 

25 •••• •••• q.s.p. 100 g 

Dans cet exeir^le le copolym&:e selon 1" exemple 2 peut 
^tre avantageusement remplacS par vin copolym^e prepare selon 
l*un des exemples 14 ^ 18. 
EXEMPLE C 

30 On prepare selon 1 ' invention ime laque pour cheveux en 

proc^dant au mSlange des ingredients suivants : ' ' ^ 

Copolym&ce prepare selon 1* exemple 3 lo g 

TriSthcUiolamine q.s.p. pH 7 

^^^^ 0,2 g 

35 Alcool Ethylique q.s.p. ^ lOO g 

20 g de cette solution sont conditionnSs dans une boinbe 
aerosol avec 45 g de trichlorofluoromithane et 35 g de dichlbrodi- 
f luor omethane . 

EXEMPLE D 

^0 On prepare selon 1* invention une lactue pour cheveux en 
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proc^dant au melange des ingredients suivants : 

Copolyra^e selon I'exemple 5 ^.^ 3 g 

Isopropariolajnine q^s.p. 7 

Parfum 0,1 g 

5 Alcool Sthylique ■ 12 g 

Cette solution est conditionn^e dans xme boiribe aerosol 
avec s 49,7 g de tri chlor of luorome thane et 35,3 g de dichlorodi- 
f luoromSthane . 
EXEMPLE E 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
procidant au mSlange des ingredients suivants : 

CopolymSre selon I'exemple 7 . 2 g 

Amino-2 mgthyl-2 propanediol-1,3 q.s.p. pH 7 

Parfum , _ _ 1 g 

15 Alcool isopropylique 8 g 

Cette solution est conditionnee dans \ane bombe aerosol 
avec : 59 g de trichlorofluorbm^thane et 31 g de dichlorodifluoro- 
m^thane* 
EXEMPLE F 

20 On prepare selon 1* invention une laque pour cheveux en 

proc^dant au melange des ingredients suivants : 

Copolym^e selon I'exeinple 6 3 g 

Amino-2 m6thyl-2 propanediol-1,3 q.s*p. pH*' 7 

O.l g 

25 Alcool ethylique , 12 g 

Cette solution est conditionnee dans une. boiribe a6rosol 
. avec : 54 g de trichlorofluoromethane et 31 g de dichlorodifluoro- 
mSthane. 

Dans cet exeraple les 12 g d' alcool Sthylique peuvent Stre 
30 avantageusement renrplacgs par la mSme quantity d* alcool isopropy- 
lique . 
EXEMPLE G 

On prepare selon 1* invention \ine laque pour cheveux en 
procedant au melange des ingredients suivants : 

35 CopolymSre selon I'exemple 8 2 g 

Amino-2 methyl-2 propanediol-1,3 q.s.p. pH 7 

^^^^ 0,1 g 

Alcool ethylique ^ ^ ^ q g 

Cette solution est conditionnee dans une boriibe aerosol 
40 avec 52,7 g de trichlorofluoromethane et 37,3 g de dichlorodifluoro 



methane , 
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en 



Dans cet exemple les 2 g du copolym&re prSparS selon 
I'exemple 8 peuvent Stre avantageusement remplac^s par la taSme 
quantity d'un des copolym&res pr6par€s selon les . exeioples 19 a 

EXEMPLE H 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux 
procSdant au mSlange des ingredients suivants : 

CopolymSre pr6par6 selon I'exemple 23 ^ 

Ainino-2 mSthyl-2 propanol-1 * ^ 

Mgthyl cellosolve ^ ! 0'167g 

Alcool gthylique 0,5 g 

parfum ^ ! ^ 

cette solution est conditionn^e dans une boiibe aicosol ' ^ 
avee : 52,36 g de trichlorofluorom^thane et 32,773- g de dicblorodi- 
f luorom^thane » 
EXEMPLE I 

On prepare selon 1' invention une lotion de mises en plis 
en procSdant au melange des ingredients suivants x 

Copolym&re prepare selon ' I'exenrple 15 2 2 

Oiethanolamine q.s.p, pH 7 

Alcool ethylique • 

_ ••• 42 g 
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REVEETDICATIONS . 
1, Nouveaux copolym^res, caract§ris63 par le fait qu'ils 
rSsultent de la copolym^risation : 

(a) d'un acide insaturfi de fomrule s 

5 R - CH = CH - {CH2 ^ O - ^ COOH (I) 

dans laquelle : n est 0 ou 1 

si n est O R = CH^ 
si n est 1 . R = H 

(b) d*un ester vinylique de formule : 

dans laguelle : 

R est - CH^ ou - C2Hg 

(c) d'au moins un ester allylique ou m^thallyligue ramifid 
correspondant ^ la formule suivante : 

15 R, . 

R2 - f " ^ ' ^ = ^ ^1^1) 



'3 

dans laquelle : 

R' represente tin atome d'hydrog^ne ou un radical - CH^ 
20 R^ reprSsente uhe chalne hydrocarbon^ saturSe linSaire 

ou ramifjge ayant de 1 ^ 6 atomes de carbone j 
R2 reprSsente soit le radical - CH^ soit le radical 

- HC (c^) 2 y 

Stant entendu que Rj. ^ doit dtre inf ^rieur ou 6gal 
25 ^ 7 atomes de carbone. 

et (d) d'un monom^re pris dans le groujpe constitu^ par 
(i)" un 6ther vinylique de formule i . - 
= CH - O - R3 (IV) 

dans laquelle s 

30 R^ est un ra<9ical aUcyle lin&aire ou ramifiS ayant de 

1 Sl 12 atomes de carbone, 

(ii) w ester vinylique k chatne grasse de formule: 
R^ - J - O - CH = CH2 - . CV) 

O ' 

35 dans laquelle : 

R^ est un radical alkyle lin^aire ayant de 7^ 11 
atomes de carbone, 

et (iii) lyi ester allylique ou m^thallylique lin^aire 
de formule s . 

40 
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^5 J " 0 - - C = CH^ ^ (VI) 

• O R' * ' 

dans laguelle : 

R' est un atome d'hydrog^ne ou un radical - CH^ 
5 et R^ est un radical alkyle linfiaire de 1 a 11 atoiues de carbone 

2. Copolymferes selon la revendication 1, caract#ris4s par 

le fait gu'ils rSsultent de la copolymSrisation de 2-15% at de pr6f6- 
rence de 4-12 96 d'un acide insatur# de formule (i) , de 55-89, 5 % 
et de preference de 65-85 % d'un ester vinyligue de formule (li) , 
10 .de. 8-20 % et de preference de 10-17 % d'au moins un ester allyligue 
ou methallylique de formule. (Ill), et de 0,5-10 % et de preference 
de 1-6 96 d/un monom^re pris dans le groupe constitue par : un 
ether vinyiique de formule (IV), un est^r vinyligue de formule (V) 
et un ester allyliqiie ou methallyligue de formule (VI) . 

3. Copolym^res selon I'm^e quelconque des revendications 

1 et 2 caracterises par le fait que 1 'acide insature de formule (1) 
est I'acide crotonigueoul' acide allyloxyacetigue. 

4. Copolym^res selon I'une quelconque des revendications 1 
et 2 caracterises par le fait que 1» ester vinyligue de formule (ll) 

20 est 1' acetate de vinyle ou le propionate de vinyle. ' 

5. Copolym^res selon I'une quelconque des revendications 1 - 
et 2 caracterises par le fait que les esters allyliques ou methal- 
lyliques de fonftule (III) sont pris dans le groupe constitue par : 
le dimethyl propanoate. d'allyle, le dimethyl propanoate de methal- 

25 lyle, le dlmethyl-2,2 pentanoate d'allyle, le dimethyl-2,2 pentanoa- 
te de methallyle, le dimethyl-2,2 hexanoate d'allyle, le dimethyl- 
2,2 hexanoate de methallyle, le dimethyl-2,2 octanoate d'allyle, le 
dimethyl'-2,2 octanoate de methallyle et 1 ' isopropyl-2 dimethyl-2,3 
hutyrate d'allyle. 

30 6. Copolym^res selon I'une quelconque des revendications 1 

et 2, caracterises par le fait que les ethers vinyliques de formule 
(IV) sont pris dans le groupe constitue par : le methylvinyl ether, 
1' ethyl vinyl ether, IVisopropyl vinyl ether, le tertio-butyl vinyl 
ether, I'octyl vinyl ether et le dodecyl vinyl ether. 

3^ 7. Copolym&res selon I'une quelconque des revendications 1 

et 2, caracterises par le fait que'.les esters vinyliques a chaine . 
grasse de formule (v) sont pris dans le groupe- constitue par c . 
1 'octanoate de vinyle^ le decanoate de vinyle et le dodecanoate de 
vinyle. ' . 

^ 8» Copolym&res selon I'une quelconque des revend-^ cations 1 
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et 2, caractiris^s par le fait que les esters allyligues ou m^thal- 
lyliques lin§aires de formule (VI) sont pris dans le gxoupe consti- 
tu6 par I'acState d'allyle, 1' acetate de m^thallyle, I'octanoate 
d'allyle, I'octanoate de m^thallyle, le d^canoate d'allyle, le d^ca- 
noate de m^thallyle, le dodScanoate d'allyle et le dod§canoate de 
m^thailyle. 

9. CopolymSres selon l*une guelconque des revendications 
prScedentes, caractfirises par le fait qu'ils ont un j)oids mol^culai- 
re compris entre 15.000 et 40,000. 

30. CopolymSres selon I'une guelconque des revendications 
precSdentes caract^rises par le fait qu'ils sont r^ticul^s h I'aide 
d'un agent de reticulation dans une proportion comprise entre 0,1 
^ 1,2 % en poids. 

11. Copolym&res selon la revendication lO caract^risSs 
par Xe fait que 1' agent de reticulation est pris dans le grpupe 
constitue par s le di ethylene glycol diallyl^ther, le tetra ally- 
loxySthane, le trialiyl Sther du trimethylol propane et les 
diacrylate ou dimfithacrylate d' ethylene glycol/ 

12. Copol3fm^res selon I'une guelconque des revendications 
pr6c§dentes, caractSrisgs par le fait qu'ils sent neutralises 
I'aide d'uhe base prise dans le groupe constitue par s la monoe- 
thanolamine, la diethanolamine ; la tri€thanol amine, les isopropa- 
nolamines, la morpholine, l'amino-2 methyl-2 propanol-1 et 1 'amino- 
2 metl^l-2 propanediol-1,3. 

13. Precede de preparation des copolym^res selon I'une guel- 
conque des revendications 1 h 11, caracterise par le fait que I'on 
copolymerise en presence d'uri catalyseur les monoraferes en suspension 
aqueuse. 

14. Precede selon la revendication 13, caracterise par le 
fait que le catalyseur est employe dans une proportion comprise 
entre 0,5 et 6 % par rappqrt au poids total des monom^res. 

15. Composition cosmetique sous forme de laques ou de lo- 
tions de mises en plis, caracterisee par le fait qu'elle contient 
dans un vehicule cosmetique approprie au moins un copolymfere selon 
I'vine quelconque des revendications 1 12. 

16. Composition selon la revendication 15, caracterisee 
par le fait qu'elle est conditionnee dans une boiribe aerosol et 
contient de 1 h 4 % en poids de copolym^res, de 6 i 45 95 et de pre- 
ference de 8 i. 25 % en poids d'alcool et de 54 ^ 90 % en poids d'un 
gaz propulseur liquefie sous pression. 
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17. composition seloa la revendication 15. caracterisSe par 
le fait qu'elle est une solution hydroalcOolique contenant de 1 & 

3 % en poids de copolymSres et ccnstitue une lotion de mises en 
plis. 

18. composition selon I'une guelconqiie des revendications 
15 ^ 17, caract4ris6e par le fait qu'elle contient en outre des 
ingredients cosmgticrues tels que parfmos, colorants, pr^servateurs 
et plastifiants. 



